电 线 电 缆 交 货 线 盘

采购、验收规范
汇编号：GYGGTZD202100049                                                 GLCG-3.012-2021C
1  适用范围

电线电缆交货盘采购（验收）标准适用于实木、木夹、夹板、钢木交货线盘的采购及进厂验收，该标准也适用于钢木交货线盘修复后的验收。

2  表示方法

2.1交货盘结构如图1-1、图1-2所示。
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2.2 表示方法

    线盘表示方法：系列代号 / 结构代号   规格尺寸
系列代号：PL……一次性交货线盘

结构代号：1 …… 全木结构      2 …… 全钢瓦楞结构      3 …… 型钢复合结构   

     4…… 夹板结构

规格尺寸：侧板直径×筒体直径×内宽(D1×D2×L2)
例：1600钢木线盘表示方法为 PL/3  1600×1150×350

3  规格及结构选型

3.1 交货线盘规格应符合表1的规定，如因生产需要，临时订制非标准规格线盘时，其规格尺寸应向上一档靠拢，如：盘径1700mm，则其余尺寸可参照规格1800线盘的有关规定。

3.2全木结构线盘分为实木盘、木夹盘。
3.3规格500~1200线盘宜采用全木结构或夹板结构线盘。

3.4规格1200~1400时，允许使用全木结构或钢木结构，规格1600以上应采用钢木结构。

3.5 EV充电桩电缆应使用夹板盘结构（出线斜孔应60±5mm）。

3.6 BTTZ矿物绝缘电缆应使用特定的BTTZ异型钢(矿缆盘）结构，其技术要求见表7。
4  材料要求
4.1 全木交货盘用锯材应满足GB/T 153或GB/T 4817的规定，用胶合板应满足GB/T 9846.3规定的I类和II类胶合板的要求。

4.2钢木交货盘用钢板应符合GB/T 912或GB/T 3274的规定，角钢应符合GB/T 706的规定。

4.3 夹板交货盘应符合GB/T 8137.2-1999的规定。

4.4交货盘用木材加工时的含水率应小于干材重量的30%。

5  技术要求

5.1 实木盘、木夹盘、钢木盘以及夹板盘交货盘应满足表1及通用技术要求。

5.2 筒体板条外表面应倒角呈拱形，板长度要一致，无明显拱起现象。(见附件图5)
5.3  筒体应呈圆柱形，板条拱形应符合一条圆周线。相邻两板条之间的高低差应小于2mm，板条接缝间隙应小于3mm。(见附件图5)
5.4  钉头埋入木板内的深度应大于1mm（钉头埋入木板内不刮线为原则）。

5.5 表面应平整，完好，不得出现破损，断裂，迁移，缺失，等现象。

5.6 螺杆统一采用M12螺栓，螺母，螺栓必须有防锈效果(使用镀锌或喷漆处理）

5.7 夹板盘装配双头螺栓，螺母伸出侧板不得超出5mm。
5.8 内宽需平整，光滑，不允许间隙太大，无凹凸不平。

  表1 交货盘规格尺寸表                    单位：mm

	规格
	侧板直径D1
	筒体直径D2
	轴孔直径D3
	电缆端头引出孔眼直径D4
	携行孔直径D5
	外宽L1
	内宽L2
	轴孔宽度L3
	引出孔与筒体距离B
	携行孔中心距E
	筒体板厚度
	侧板厚度
	筒体板平均宽度
	侧板平均宽度
	装载量

kg

	实
木
盘
	500
	500±2.5
	250±2.5
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	40±2
	28
	375
	250±1.5
	≥56
	20±2
	70±2
	15
	15
	≥40
	≥100
	105

	
	630
	630±3.0
	315±3.0
	
	
	
	475
	315±2.0
	
	
	
	
	
	
	
	210

	
	800
	800±4.0
	390±4.0
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	60±10
	60±5
	≤700
	550±2.5
	
	30±5
	140±5
	
	30±5
	
	
	485

	
	900
	900±4.5
	450±4.5
	
	60±2
	60
	600
	450±2.5
	
	30±2
	160±2
	
	15
	
	
	613

	
	1000
	1000±5.0
	500±5.0
	
	60±10
	60±5
	≤650
	500±3.0
	
	30±5
	180±5
	
	30±5
	
	
	943

	
	1200
	1200±6.0
	600±6.0
	
	
	
	≤750
	600±3.5
	
	
	190±5
	
	40±5
	
	
	1143

	
	1400
	1400±7.0
	700±7.0
	
	
	
	≤850
	700±4.0
	
	
	200±5
	20
	40±5
	
	
	1230

	木

夹

盘
	800
	800±4.0
	390±4.0
	
	60±10
	60±5
	≤700
	550±2.5
	
	30±5
	140±5
	15
	30±5
	
	
	485

	
	1000
	1000±5.0
	500±5.0
	
	
	
	≤650
	500±3.0
	
	
	180±5
	
	30±5
	
	
	943

	
	1200
	1200±6.0
	600±6.0
	
	
	
	≤750
	600±3.5
	
	
	190±5
	
	40±5
	
	
	1143

	
	1400
	1400±7.0
	700±7.0
	
	
	
	≤850
	700±4.0
	
	
	200±5
	20
	40±5
	
	
	1230

	夹 板盘
	800
	800±5.0
	400±4.0
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	60±2
	60
	700
	470±3.0
	
	30±2
	140±2
	15
	25
	≥80
	-
	485

	
	1200
	1200±6.0
	600±6.0
	
	
	
	750
	600±3.5
	
	
	190±2
	
	40
	
	
	1143

	
	1400
	1400±7.0
	700±7.0
	
	
	
	850
	700±4.0
	
	
	200±2
	
	
	
	
	1230

	钢
木
盘
	1200
	1200±6.0
	630±6.0
	
	100±2
	无
	750
	600±3.0
	≥80
	50±2
	无
	18
	18
	≥40
	≥60
	1143

	
	1400
	1400±7.0
	710±7.0
	
	
	
	850
	700±4.0
	
	
	
	
	
	
	
	2450

	
	1600
	1600±8.0
	850±9.0
	
	
	
	950
	800±4.0
	
	
	
	
	
	
	
	3142

	
	1800
	1800±9.0
	950±10.0
	
	
	
	1050
	900±4.0
	
	
	
	
	20
	≥60
	
	4524

	
	2000
	2000±10.0
	1150±11.0
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	1150
	1000±5.0
	≥125
	
	
	
	
	
	
	5470

	
	2200
	2200±11.0
	1250±12.0
	
	
	
	1300
	1100±5.0
	
	
	
	
	
	
	
	6480

	
	2500
	2500±12.0
	1500±12.0
	
	160±2
	
	1700
	1400±7.0
	
	80±2
	
	25
	25
	
	
	11590

	
	2600
	2600±13.0
	1500±13.0
	
	
	
	1700
	1400±7.0
	
	
	
	
	
	
	
	12600

	
	2800
	2800±14.0
	1500±14.0
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	160±2
	无
	1700
	1400±7.0
	≥160
	
	
	
	
	≥80
	≥80
	14450

	其他要求：

	实木结构时，两侧均开携行孔D5，钢木结构时，无须开携行孔；

	轴孔套D3壁厚不小于3mm。

	注：L1是允许最大尺寸。

所有露出侧板的螺栓、螺母、电缆头防护罩和存放盒均不得超过此尺寸。


5.9 交货盘单位体积允许最大承载负荷为28N/dm3。

5.10 印字要求

1）交货线盘两侧板外侧应有黑色：双菱商标、“广州电缆厂有限公司”、线盘规格号、供方代号等字样；

2）电缆头引出孔处应有黑色电缆放线方向指示箭头；

3）双菱商标、“广州电缆厂有限公司”、线盘规格号、供方代号等字样应顺时针排列，保持在同一同心圆上，并基本均匀分布；

4）喷字字体最上端距侧板外沿的距离应在100~150mm之间；钢木盘（筒体加大）喷字字体最上端距侧板外沿的距离应在50~100mm之间。

5）交货线盘喷字字体和尺寸要求见表2.

表2 交货线盘喷字字体和尺寸

	类型
	规格
	字体
	尺寸（mm）

	实木盘/夹板盘/木夹盘
	800
	宋体加粗
	78*100

	
	1000
	宋体加粗
	95*120

	
	1200
	宋体加粗
	110*140

	
	1400
	宋体加粗
	130*165

	钢木盘
	1200-1600
	宋体加粗
	115*125

	
	1700-1800
	宋体加粗
	158*158

	
	2000-2600
	宋体加粗
	175*185

	
	2800
	宋体加粗
	240*260

	*表中字体和尺寸是对“广州电缆厂有限公司”字样的要求；

*双菱商标和线盘规格字样的大小应跟“广州电缆厂有限公司”大小相适应；




5.11 全木线盘专用技术要求

1） 侧板

① 侧板内侧用板条应抛光，且应符合同一平面，任意凸出平面的部分（相邻板条高度差）应小于3mm，侧板与筒体板的斜锲面配合紧密，无松动。(见附件图6)
②1000及以上规格的侧板应用两层缝隙错位90°相互临边紧靠的拼板钉合，铁钉应由内侧面向外钉牢，钉头埋入木板内的深度应大于1mm（钉头埋入木板内不刮线为原则），铁钉的长度应能使钉尖弯曲敲横至少10mm，埋入侧板内。

③ 轴孔的位置应处于每层木板的中部一块板条的中央，且木板的宽度应大于轴套的外径。

2） 金属配件

实木盘、木夹盘的金属配件应符合表3的要求。

                 表3 实木盘、木夹盘的金属配件             单位：mm

	规格
	轴孔加强法兰钢板
	紧固螺栓

	
	中心孔(+4%)
	厚度(±0.3)
	长宽(±10)
	根数
	规格

	800
	80
	2.0
	160×160
	3
	≥M12

	1000-1200
	80
	2.0
	160×160
	4
	≥M12

	1400
	80
	2.0 
	160×160
	6
	≥M12

	*螺栓应由螺母加弹性垫圈和盘形垫圈紧固，紧固后，螺栓应超出螺母端面，但长度不应大于0.5倍螺栓直径。


3）外观质量

① 交货盘外表面应平整，板材边缘应倒角，整个线盘均不得有裂纹、腐烂、脱落现象。

② 侧板内表面和筒体外表面必须光滑平整、不应含有粉尘、水泥、字体等杂质。

③ 交货盘整体应平正牢固，无松摆歪斜现象。
5.12钢木交货盘专用技术要求。

1） 形状和位置公差

钢木交货盘的形状和位置公差应符合表4的要求。
     表4交货的形状和位置公差            单位：mm

	规格
	KD1max
	KD2max
	KL2max

	1000
	7.0
	3.0
	4.0

	1200
	8.5
	3.5
	4.5

	1400
	10.0
	4.5
	5.5

	1600
	11.0
	5.0
	6.5

	1800
	12.5
	6.0
	8.0

	2000
	14.0
	7.0
	8.0

	2200
	16.0
	9.0
	8.0

	2500
	17.5
	9.0
	8.0

	2600
	20.0
	9.0
	10.0

	2800
	20.0
	9.0
	10.0

	测试方法见6.2


2） 金属配件

异型钢(轮箍)尺寸要求见表5，普通钢木交货盘的金属配件要求见表6，BTTZ异形盘（矿缆盘）见表7。
表5异型钢(轮箍)允许偏差           单位：mm

	规格
	4/3B
	5/4D
	5/4B
	偏差
	示意图

	A
	43mm
	56mm
	65mm
	±2mm
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	B
	27mm
	34mm
	43mm
	±3mm
	

	C
	3.0mm
	3.5mm
	4.5mm
	±0.5mm
	

	D
	3.0mm
	3.5mm
	4.5mm
	±0.5mm
	

	E
	3.0mm
	3.5mm
	4.5mm
	±0.5mm
	


	                                          表6钢木交货盘的金属配件表                                     单位：mm

	规格
	轴孔
	法兰钢板
	异型钢(轮箍)
	单侧幅条
	筒体侧板
	筒体内
	紧固螺栓

	
	
	
	
	
	支撑角钢
	支撑角钢
	

	
	板厚

±0.3
	长度

±10
	厚度

±0.3
	片数


	外径


	规格


	厚度
	数量


	宽度

±2
	厚度

±0.5
	数量


	宽度

±2
	厚度

±0.4
	数量


	宽度

±2
	厚度

±0.4
	根数


	规格



	1000
	3
	52
	3
	2
	
	4/3B
	3*2.7*2.7
	5
	38*38
	3-3.5
	3
	30*30
	2.8
	0
	-
	-
	5
	φ12

	1200
	3
	52
	3
	2
	不少于孔径的1.5倍
	4/3B
	3*2.7*2.7
	5-6
	38*38
	3-3.5
	3
	30*30
	2.8
	0
	-
	-
	5
	φ12

	1400
	3
	52
	3
	1
	
	4/3B
	3*2.7*2.7
	5-6
	38*38
	2.8
	3
	30*30
	2.8
	0
	﹣
	﹣
	5-6
	φ12

	1600
	3
	62
	3
	1
	
	4/3B
	3*2.7*2.7
	6
	38*38
	2.8
	3
	30*30
	3.5
	1
	40*40
	3
	5-6
	φ12

	1800
	3
	62
	3
	1
	
	4/3B
	3.6*3.6*3.8
	6
	38*38
	2.8
	3
	30*30
	3.5
	1
	40*40
	3
	6
	φ12

	2000
	4
	65
	4
	2
	
	5/4D
	3.6*3.6*3.8
	8
	48*48
	3.5
	3
	40*40
	3.5
	1
	40*40
	3
	8
	φ16

	2200
	4
	65
	4
	2
	
	5/4D
	3.6*3.6*3.8
	8
	50*50
	4
	3
	40*40
	3.5
	2
	40*40
	3
	8
	φ16

	2500
	4
	78
	4
	2
	
	5/4B
	4.5*4.3*4.6
	10
	62*62
	4
	3
	50*50
	4.5
	2
	40*40
	3
	10
	φ18

	2600
	4
	78
	4
	2
	
	5/4B
	4.5*4.3*4.6
	10
	62*62
	4
	3
	50*50
	4.5
	2
	40*40
	3
	10
	φ18

	2800
	5
	78
	5
	2
	
	5/4B
	4.5*4.3*4.6
	12
	62*62
	4.5
	3
	50*50
	4.5
	2
	40*40
	3
	12
	φ18




5.13 电缆端头引出孔

 1） 规格2500以下交货盘侧板上的电缆端引出孔应做成长斜孔，长度为D4的两倍，沿筒体开出，由内向外倾斜，与侧板呈25°夹角。

2）  规格2500及以上交货盘电缆端头引出孔眼为线形框，只需在一侧开出，其底弧应沿筒体平齐，弧长在两辐条之间，高度在120mm~150mm，且轮箍应有支撑，见图2。
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图2

5.14 整体装配

1）交货盘整体应平正牢固，无松摆歪斜现象

2）相同规格的侧板和筒体等应具有互换性。

3）螺栓应由螺母加弹性垫圈和光垫圈紧固，紧固后，螺栓应超出螺母端面，但长度不应大于0.5倍螺栓直径。

4）辐条应分布匀称，方向一致。

5） 辐条两端与轮箍和轴孔套必须紧密接触，轮箍表面应平整，不得有扭曲弯翘现象。

6） 轴孔套外应有与辐条焊接的法兰钢板。

7） 辐条与轮箍相交位置，如辐条超出轮箍圆平面，超出部分应进行45°倒角。

5.15 型钢焊接

1）焊接部位应牢固、无裂纹，确保无虚焊、假焊现象。

2）轮箍焊接要求

①焊接部位应先对齐再焊接，对齐偏差不应超出3mm。

②2800及以上交货盘单侧轮箍的焊接口数量不应大于2个，且轮箍焊接口位置应在辐条与轮箍的连接处。

 ③2600及以下交货盘单侧轮箍的焊接口数量应≤4个，其中一个焊接位置应在辐条与轮箍的连接处，另外的焊接位置可允许不在辐条与轮箍的连接处。

④在辐条与轮箍连接处的焊接口可利用辐条焊接加固，无需另外用角钢或钢筋加固。

⑤不在辐条与轮箍连接处的焊接口应加一段钢筋或角钢进行焊接加固，钢筋直径不应小于14mm，角钢型号应比轮箍小一号，两者的长度都不应小于100mm，且焊接点位置应在钢筋或角钢的中间部位。

5.16辐条焊接要求

1）2500及以上交货盘的辐条应是二次切割成型，同侧的辐条加长焊接个数不应超过2个。

2）2500以下交货盘单根辐条的加长焊接条数不应超过2条，同侧的辐条加长焊接条数不应超过3条。

焊接部位应先对齐再焊接，对齐偏差不应超出2mm。

4）辐条焊接前应对辐条断口进行处理，然后对接两面焊接，见图3，L应不小于H的1.5倍。

5.17 外观质量

1）交货盘外表面应平整、无毛刺，不得有裂纹、扭折、腐烂等明显缺陷。

2）侧板内表面和筒体表面必须光滑平整，焊缝必须修平、磨光，锐角棱边必须倒钝。

3） 金属表面应涂防锈漆。涂漆前，应清除其上的浮渣、浮锈、氧化皮和焊渣等物，涂漆表面应光滑。
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                              图3  辐条焊接示意图         图4  形状和位置公差检测方法示意图

6  检测方法
表8 形状和位置公差检测方法

	检测项目
	检测工具
	检测方法

	侧板直径D1和外宽L1、内宽L2、板材尺寸偏差
	钢直尺或钢卷尺
	用1m钢直尺测量宽度和长度

	筒体直径D2
	外卡钳、钢直尺或钢卷尺
	1.当筒体直径D2小于或等于300mm时，用外卡钳测量筒体直径D2，并用钢直尺量出其数值。

2.当筒体直径D2大于300mm时，测量侧板半径与筒体半径的差值△R，再计算获得筒体直径D2。计算按公式：D2=D1-2△R

	板材厚度、型钢尺寸、轴孔直径D3
	游标卡尺
	/

	侧板直径圆跳动

KD1
	1)长度超过线盘外宽的芯轴一根，其外径为线盘轴孔直径的时效尺寸。

2)精度为mm的测距仪一台。

3)固定和可调支撑各一个。

4)水平仪和平板各一块。
	将测距仪对准侧板直径表面D1，转动线盘，测距仪最大读数与最小读数之差值即为侧板直径圆跳动量。

	筒径圆跳动

KD2
	
	将测距仪对准筒体表面D2，转动线盘，测距仪最大读数与最小读数之差值即为筒体圆跳动量。

	内侧板圆跳动

KL1
	
	将测距仪对准内侧板表面，转动线盘，测距仪最大读数与最小读数之差值即为内测板圆跳动量。


7  验收规则

7.1 交货盘应由制造厂的技术检验部门检验合格后方能出厂，出厂的产品应附有产品检验合格证。

7.2 交货盘按规定检测方法验收,检验类型为型式试验(T)、例行试验(R)及抽样试验(S)。

7.3 检验项目和频次

7.3.1交货盘进厂验收项目应符合表9的要求，交货线盘进厂检验单见附录1。
表9 交货盘检验项目

	项目名称
	技术要求
	检验类型
	检测方法

	外观
	符合5.2、5.3、5.11规定
	R
	目测

	喷字标识
	符合5.10规定
	R
	目测

	线盘尺寸
	符合表1规定
	S
	按表8的要求

	板材尺寸
	符合表1规定
	S
	按表8的要求

	型钢尺寸
	全木盘符合表3规定钢木盘符合表5-7规定

钢木盘符合表5-7规定
	S
	按表8的要求

	形状和位置公差
	符合表4规定
	T
	按表8的要求


附录1:

	交货盘进厂验收单

	       规格
项目
	
	

	
	标准
	实测
	标准
	实测

	侧板直径D1
	
	
	
	

	筒体直径D2
	
	
	
	

	轴孔直径D3
	
	
	
	

	外宽L1
	
	
	
	

	内宽L2
	
	
	
	

	板材
	筒体板
	
	
	
	

	
	侧板
	
	
	
	

	轴孔型钢
	长度
	
	
	
	

	
	厚度
	
	
	
	

	轴孔加强      法兰钢板
	长宽或直径
	
	
	
	

	
	厚度
	
	
	
	

	单侧幅条

角钢
	数量
	
	
	
	

	
	宽度
	
	
	
	

	
	厚度
	
	
	
	

	筒体侧板        支撑角钢
	数量
	
	
	
	

	
	规格
	
	
	
	

	
	厚度
	
	
	
	

	筒体内        支撑角钢
	数量
	
	
	
	

	
	宽度
	
	
	
	

	
	厚度
	
	
	
	

	紧固螺栓
	根数
	
	
	
	

	
	规格
	
	
	
	

	异形钢

轮箍
	长宽（A/B）
	
	
	
	

	
	厚度（C/D/E）
	
	
	
	

	其他项目及              

  验收结果
	外观、喷字标识、整体装配、电缆引出孔等。

	验收人
	
	时间
	


	
	有倒角且相邻板条高度差小  验收合格
	无倒角且相邻板条高度差太大   验收不合格

	筒体质量对比

图5
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	有倒角且无毛刺  验收合格
	无倒角且有毛刺  验收不合格
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	平整无突出且相邻板块高度差轻微  验收合格
	不平整有突出且相邻板块高度差太大   验收不合格

	侧板质量对比

图6
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D1—侧板直径


D2—筒体直径


D3—轴孔直径  


D4—电缆端头引出孔眼直径


D5—携行孔直径


L1—外宽


L2—内宽


L3—轴孔宽度


B—引出孔与筒体距离


E—携行孔中心距
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